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1. UTILIZAGAO

Em furos de grande didmetro (maiores que 30 mm) é aconselhdvel utilizar furadeira de base
magnética e brocas anulares.

As furadeiras manuais sdo especificadas em fungdo de:
e Diametro maximo do mandril;
e Poténcia;
e Tensdo de operagdo (voltagem disponivel);
e Rotacgdes (se necessario mais de uma);
e Funcdo “impacto”: (para furar concreto).

Equipamentos eletro portateis devem ser especificados dentro de uma margem segura de acordo
com a operagdo destinada. A poténcia da maquina deve ser 20% superior em relagao ao servi¢o
requerido, para que a ferramenta tenha uma reserva de poténcia.

Exemplo: Para furar com brocas de 20mm requisitar uma furadeira que suporte até 1”.

Ndo utilizar brocas rebaixadas no mandril da maquina. O tamanho do mandril foi especificado em
funcdo da poténcia de trabalho da maquina, portanto, os tamanhos mdaximos de brocas devem
ser respeitados.

Observagao: Essas informacgdes estdo no corpo da furadeira.

Em casos excepcionais, quando for necessdrio utilizar brocas rebaixadas utilizar a técnica do pré-
furo (ltem 4 — Preparacio) para ndo ultrapassar a poténcia da maquina, evitando o
“engasgamento” da broca.

N3do sobrecarregar a ferramenta. Trabalhar dentro dos limites especificados pelo fabricante. A
sobrecarga gera acidentes e diminui a vida util dos componentes e ferramentas.
2. INFORMAGCOES TECNICAS

Existem brocas de quatro tipos basicos. O material da broca deve ser escolhido de acordo com o
material a ser furado:
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e Aco ferramenta > Furacdo de madeira, plastico, uso doméstico.
Baixas velocidades de-corte.

e Aco-rapido (HSS, do inglés) =Fura¢do de acos comuns (1010, 1020), metais moles (Cobre,
aluminio).

Médias velocidades de corte.

e Carbetos (Metal duro). — Furagao dos acos liga (Cr-Mb), acos temperados, inox.
Alta velocidade de corte.

e Widia— Furacgdo de concreto
Usando func¢do impacto. Broca para concreto com ponta de metal duro.

Observacgdo: As informacdes sobre a relacdo didmetro/rotacdo que estdo no corpo da furadeira
geralmente se referem a brocas de aco rapido.

Quanto maior o diametro da broca, menor a rotacao selecionada na furadeira.
e Brocas de grandes didmetros perdem o corte se utilizadas em altas rotacdes.
e Brocas de pequenos didmetros quebram se utilizadas em baixas rotagdes.

Exemplo: Furagdo com broca de aco rapido e furadeira BOSCH duas velocidades (280 rpm e 640
rpm).

e Diametros acima de 15 mm — Velocidade baixa: 280 rpm.

e Diametros menores que 15 mm — Velocidade alta: 640 rpm.

CONDIGOES DE USO

A peca a ser furada deve estar bem fixada a mesa, por meio de morsas e grampos. Nunca execute
operacdo de furacdo em pecas soltas.

PREPARACAO

Dependendo da precisdo de localizagdo do furo é recomendado pré-furo de pequeno didmetro
para servir como guia.

Em furagBes acima de 1/2” (12,7 mm) o esfor¢o necessario para realizar o furo cheio, de uma sé
vez, seria muito grande e também seria dificil manter a broca centralizada.

A técnica do pré-furo consiste em utilizar uma broca intermediaria para aliviar e guiar o furo final.
Por exemplo, no caso de realizar um furo de didmetro 30 mm:

e Puncionar o local

e Fazer um pré-furo com didmetro pequeno para posicdo: @ 1/8”.

e Fazer um segundo furo Didmetro = 5/8” = 15,8 mm.

e Realizar a furacdo final com 30 mm.

Tém-se a impressdao de que fazer dois furos ou trés furos é errado, pois leva tempo, mas na
realidade esse é o jeito mais eficiente de realizar a tarefa.
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5.

6.1

MONTAGEM

Atengao Troca de brocas somente com a furadeira desligada da rede elétrica.

Puncuone o lugar aonde vai ser reallzado o furo.

Escolha as brocas. Limpe a haste com um pano retirando cavacos, dleo, etc. Inspecione a
ponta da broca verificando se a ha trincas, ponta quebrada, etc. Brocas em mau estado
devem ser enviadas para a COA.

Fixe a broca desejada.

ATENCAO: A broca deve ficar bem presa no mandril (apertar os trés pontos do mandril).
Lembre-se de retirar a chave de aperto do mandril antes de ligar a maquina.

Verifique se a voltagem da rede é compativel com a maquina. Verifique também se o
cabo e o conector estdo em bom estado. Ligue a furadeira na tomada.

OPERAGCAO

Posicione a broca no lugar puncionado. Certifique-se de que a broca estd realmente
centrada com o puncdo. Se necessdrio utilize um esquadro para verificar a
perpendicularidade.

Ligue furadeira:

e Para ligar e desligar a furadeira
pressione e solte o botdo A.

e Se houver o botdo B, que permita o giro
continuo da mdaquina, nao utiliza-lo de
forma alguma, pois em caso de travar a
broca a maquina ficard girando sem que
o operador tenha o controle.

Faca o avanco lento e continuo, pressionando a furadeira contra a superficie a ser furada.

Enquanto é feita a furagdo um ajudante deve despejar o dleo continuamente no furo, sem
excesso. O dleo ajuda no resfriamento e lubrificagao.

O ajudante deve manter as maos longe do alcance das brocas e nao utilizar luvas, camisas
de mangas soltas ou pecas do vestudrio que possam prender no mandril.

Se for um furo passante, antes de atravessar a peca, aliviar a pressao.

Atencdo: Recolher cavaco e o dleo. Apds, eles devem ser descartados adequadamente segundo
normas de SMS. Recomendamos posicionar um tambor abaixo do local onde esta sendo feito o

furo.

RECOMENDAGOES

Além do desgaste da broca, outro fator que pode dificultar a operagao é a lubrificagdo.
Lembre-se: trabalhe sempre com o lubrificante adequado e com a broca afiada.
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7.1

Na furacdo |de“inox o avanco deve| ser lento e continuo, sempre lubrificado. O
sobreaquecimento™na regido do corte pode endurecer a superficie do inox, tornando a
furacdo impassivel.

Tentar furar um material duro (inox, aco Cr-Mb) em alta rotacdo ira danificar as
ferramentas comuns.

Sempre mantenha duas maos segurando firme o equipamento.
Praticas de pré-furo devem ser evitadas na utilizacdo de martelos rompedores.

Outras dicas podem ser obtidas no manual de cada equipamento.

ASPECTOS DE SMS

SEGURANCA E SAUDE

Deverd ser elaborada uma analise de risco em concordancia com a [T-SMS-019 Andlise
Preliminar de Riscos ou documento similar, onde serdo mapeados os potenciais perigos e
riscos da tarefa a ser executada, assim como sera definido os devidos controles
operacionais necessarios para a execuc¢do segura da atividade.

Operar este equipamento somente colaboradores treinados e capacitados com contetudo
em consonancia com NR 12 Sequranca no trabalho em maquinas e equipamentos.

Operador deve verificar o bom funcionamento deste equipamento conforme IT-SMS-002
sistemdtica de verificacdo de equipamentos; reportando qualquer condicdo de avaria ao
superior imediato.

Se necessario a realizagdo da atividade em altura deve-se seguir recomendac¢des da
instrucao de trabalho IT-SMS-020 Seqguranca nos trabalhos em Altura e NR 35- Trabalhos
em altura

Para trabalhos com risco de choque elétrico realizar bloqueio e/ou utilizar equipamento
de detector de metais e correntes elétricas, conforme especificado T-OUT-008 utilizacGo
de detectores de metais Bosch DMO010.

A maquinas/equipamentos devem ser submetidos a manutengdo preventivas e
corretivas, conforme determina o fabricante, em caso de avarias o equipamento deve ser
devolvido ou reparado pela COA.

Instalar brocas e acessérios com equipamento desconectada da tomada de alimentagdo
Os cabos elétricos e extensdes deveram ser mantidos aéreos
Exigéncias adicionais podem ser solicitadas, conforme a necessidade.

O descumprimento dos itens de SMS, que exponha a risco de acidente, podera acarretar
na paralizacdo da atividade e puni¢des conforme descrito item 5 e 6 da IT-SMS-029
Inobservédncia das normas de SMS.

Quaisquer incidentes e/ou acidentes sejam eles fisicos, materiais e ao meio ambiente
deve ser comunicado de imediato a equipe de SMS conforme previsto no procedimento
PAE — Plano de Atendimento a Emergéncia da Obra.
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MEIO AMBIENTE
e Os residuos gerados durante a qualificacdo deverdo ser descartados, armazenados e destinados de
\ \Q o com a IT-SMS-012~Gerenciamento_de Residuos Sélidos e Efluentes e PGA — Plano de

Gere Ambiental da obra: ,

e  Executar os servicos mantendo o local de trabalho limpo e organizado.

e Atender itens de 5s conforme descrito na instrugdo de trabalho IT-SMS-040 Programa 5s.

[ R. Ibituruna, 561 ] [ Tel.: 5511 5585 6000 ] [ www.montc alm com.br ]
[Jabaquara] [ Sdo Paulo] [ SP ] [ Tel.: 5511 2275 3698 ] [ montagens@montcalm.com.br ]
[ 04302-052 ]



